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压缩机装配偏差造成对振动的影响及消除 

安徽淮化集团(232038) 胡茂继 

摘要 本文主要介绍了我厂(氨)压缩机装配偏差的成因．及造成对振动的影响和消除方法，希望大家注意缩机装配偏差 

问题。 
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淮化集团改建后的氨压缩机具有当今国内先进 

水平 。厂内氨离心压缩机的振动监测是通过安装在 

止推径向轴承侧 VE5221 A／B(4#轴瓦)和径向轴 

承侧 VE5222A／B(3#轴瓦)4只涡流式位移传感器 

来测量压缩机转子 X向和 Y向振动的，经过本特利 

35(t(t系统转换，通过电信号传递到控制室 DCS自 

动控制系统 ，达到在显示屏上监控／报警的 目的(见 

图 1)。 
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由于生产中压缩机轴振动值较大，使生产处于 

被动局面，主要表现在以下两个方面： 

(1)由于轴振动偏大，被迫降低离心压缩机转 

速，致使流量、压力等生产指标无法满足生产需要。 

(2)由于氨压缩机在运行中轴振动偏大，停机 

检修频繁，机组不能长周期运行，影响了合成氨产 

量。 

为解决氨压缩机轴振动的问题，2002年 6月份 

我们开始对机组进行全面的了解检查 。氨压缩机从 

2000年 8月份投产，经过 22个月的运行，机组振动 

值控制在74／1m以下维持生产，由于运行时轴振动 

较大，造成压缩机的浮环密封漏气严重，联轴节两侧 

的汽机径向轴承和压缩机径向轴承瓦温偏高 9 C一 

10。C，轴瓦经常损坏，停车抢修频繁。随着运行时间 

的延长，汽机联轴节振动值较开车初期增大(由开车 

初期的35ffm增大至 46ffm)，已不利于氨压缩机的 

安全运行，根据以上情况，必须要对压缩机组停车， 

系统地进行轴振动原因的分析和处理。 

1 振动原因分析及排除 

对可能造成压缩机振动的原因采用试验的方法 

进行排除。 

(1)对压缩机转子制造质量技术资料的审查。 
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(2)对汽轮机和压缩机联轴节对中检查。 

(3)对氨压缩机进行增减负荷 的试验 ，起动汽 

轮机。按压缩机的工艺要求，在工作状态下，做增减 

负荷 的操作工艺 、指标 试验 ，把压缩 机转 速升至 

9650r／min，开大进排气阀，做大流量试验，振动值显 

示 73ffm；关闭进排气阀到最小流量，振动值显示 

73ffm。表明工艺对氨压缩机振动无影响，排除操作 

引起的振动因素。 

(4)对汽轮机进行单机试验 ，把汽轮机升速至 

最大转速 1 1 500r／ min，振动值显示 0．31ffm，汽轮机 

产生振动影响排除。 

根据各项试验证明以上因素不是产生振动的原 

因．但机组的振动又确实存在 ，而且振动的原因可初 

步判断就产生在离心压缩机转子上。我们再次对整 

机图纸及说明书进行详细核对和分析。图纸说明书 

中要求由汽轮机厂负责配对联轴节的制造并与汽轮 

机转子同时做动平衡 ，并做出连接标记。氨压缩机 

转子的另一半联轴节等汽轮机、氨压缩机到达现场 

后安装．这说明两个厂各 自在本厂试验 自己制造的 

设备．合格后分别发往我厂，制造厂在厂内未做整机 

试验。问题就可能出在联轴节的连接上。经仔细检 

查联轴节的标记并核对图纸，发现联轴的标记与现 
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场安装的位置偏 出一个联轴节连接螺栓孔距 3()。。 

两轴的联轴节的键槽应安装在 同一位置上 ．而实际 

是由于两轴键槽安装时不在一个平面。产生的压缩 

机转子动不平衡(见图 2A、B)。 

为进一步确定压缩机转子不平衡造成 3#轴瓦 

X向轴振偏大的原 因，我们运用本特利状态监测技 
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图2A (正确安装位置) 

2 振动原因消除 

3#瓦轴振偏大的原因出在联轴器上 ，经现场对 

压缩机组做高速动平衡试验，直接在现场通过动平 

衡试验的方法消除机组振动。主要步骤包括 ： 

(1)机组启动前，利用测试的数据进行计算，在 

联轴器上试加重量(通过在联轴器螺栓上加垫片或 

改变摒帽外形尺寸)； 

(2)机组启动过程中，对振动数据进行测试，根 

据启动数据计算调整重量。停机后对联轴器上的重 

量进行调整。 

术对该机组在稳定工况及启动过程中对机组 1#～ 

4：轴瓦轴振进行了全面测试。 

根据测试结果并对数据综合分析，我们认为：氨 

压缩机组3#轴瓦振动主要是由于联轴器上存在较 

大的不平衡分量而引起的。 

汽轮机T2701 氦压缩机K2701 

图2B (实际安装位置) 

(3)再次开机，重复步骤 2直至机组振动值达 

到要求。 

经处理后 3#瓦轴振动可以控制在 36p．m以下 ， 

达到设计要求。 

3 对处理离心压缩机振动的认识 

对压缩机各配件分别发货到厂的情况，必须重 

视安装偏差的问题。订货时亦可明确整体配装后应 

由某一方负责调试，这样可减少生产 的运行和调试 

过程。 

收稿 日期 ：2004—04—10 

火灾自动报警系统设计的多方面考虑 

广东省石油化工设计院(51()13()) 王 琳 

摘要 主要通过对探测器的选型、消防联动控制方面的阐述 ．介绍 了火灾 自动报警系统在实际中的设计及应用。 

关键词 火灾探测器 手动报警按钮 控制器 联动控制 

1 前言 

随着生产和生活的迅猛发展，消防安全显得越 

来越重要。火灾自动报警及消防联动系统 ，作为火 

灾的先期预报、及时扑灭，起到了不可替代的作用。 

本文就火灾 自动报警系统中消防设备的选型及联动 

设计方案的合理选择等问题，作初步探讨，供参考。 

2 火灾探测器 

火灾探测器好比是消防自动报警的眼睛。在设 

计时除按照《火灾 自动报警系统设计规范》(以下简 

称《规范》)的规定外 ，还须从以下方面考虑： 

2．1 根据探测的不同环境 

用于监测防爆区域，如原油罐区、防爆厂房的探 

测器应选择防爆型；用于室外安装的还需达到一定 

的防护等级 ，一般应为 IP65以上。 

2．2 根据探测的不同介质 

在原油罐区一般装的是可燃液体，当发生火灾 

时。会产生大量的热、烟和火焰辐射，这种情况下宜 

采用火焰探测器 ，且还需考虑火焰探测器 的抗干扰 

能力，能避免 日光 、灯光等 自然和人工光源的影响和 

干扰；在地下车库由于通风不良，又受车辆尾气的影 
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